
トランスが入
る

歯科用エックス線発生装置のペーパークラフト
１）　コーンの作製

２）　絶縁 （冷却） 油の作製

３）　コリメーターの作製

４）　トランス、 フィルター、 管球、 ヘッド外装の作製

５） ヘッド外装の作製 ６）　各部品をはめ込み完成！
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切抜き
Cut out

切抜き
Cut out

丸めてのりで貼る
タグは外に向けて折っておく

部品 A×１

部品 A×１

部品 B×１

部品 C×２

部品 B×２

部品 B を色面を内側にして箱形に
なるように組み立てる。
タグは外側に折っておく。

部品 A を組み立てる前に、
先に作製した部品 B と C を
裏側から張り付ける。

部品 A を箱形に
組み立てる。

部品 C も同様に
2個作製する。

ロングコーンとショートコーンを作製する部品 B を部品 Aの上下から
はめ込み、 タグを挟んで張り付ける

管球が入る

管球が入る

トランスが入る

エックス線は油を通って出てくる。（油は固有ろ過）

【目的】
１）管球で発生した熱を冷やす。
２）高電圧の絶縁を行う。

【目的】
１）管球で発生した熱を冷やす。
２）高電圧の絶縁を行う。

【目的】
１）管球で発生した熱を冷やす。
２）高電圧の絶縁を行う。

切り抜く Cut out
（管球の底を裏から貼り付ける）

切り抜く Cut out
（トランスの底を裏から貼り付ける）

切り抜く Cut out
（トランスの底を裏から貼り付ける）

管球が入る

トランスが入
る 表

裏

部品 A

部品 B と C

絞り
コリメーター

部品 A×１

部品 B×１

部品 A を色面を内側にして
円柱に組み立てる。
タグは外側に折っておく。

全て箱形に組み立てる

部品 Aのもう一辺にのりを塗ってから、
部品 B を箱形に組み立てる。

管球管球

管球

Glass tube

濾過板
フィルター

（アルミニウム板）

付加濾過である

濾過板

Aluminum Filter
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歯科用
エックス線装置

ヘッド

照射孔

糊付けしない
Do not paste.

Dental X-ray Equipment
Tubehead

切抜き
Cut out

部品 B を組み立てる前に、

先に作製した部品 A を裏側から
張り付ける。

箱形に組み立てるが、
上の面はのり付けしない ロングコーンとショートコーンは取り換え式


